
1. Calcule tas características técnicas eléctricas que se obtendrán, en los

terminales del acoplamiento de la figura, al conectar cuatro baterías de

características 12Vl,60 Ah. (f Punto)

Características finales | 24V 1120 Ah.
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2. lndique el valor de cada una de las siguientes mediciones, así como la

aprec¡ac¡ón del instrumento de medida. (1 Punto)

a) Mediciones con calibre: (0,5 Puntos)

Aprecí*ci3n # instrHmer*ü:

0,05 mrn

Valor # ls mdCa:

8,75 t¡utt

.Anresacfrrfl dd instuments:

0,02 ínm

Va5*r d* Ia rn*dida:

7,68 'rflfn

A--¡:ec; aci.til del insrum * rria :

1/128 FulE*de*

Valcr de !* rne*ñds.:

s/16 pulgadas

Asre*¡cl*n dd'in=t-r:n¡erdn:

0,001 pulgedas

Yalsr ds l.l rn={liie:

0,115 pulgad*=

ñ
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b) Mediciones con micrómetro: (0,4 puntos)

c) Medición con reloj comparador: (0,1 puntos)
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Apreciación del instrumento:

0,01

Valor de la medida:

PROCEDIMI ENTOS SELECTIVOS 2023

Apreciación del instrumento:

0,01 mm

Valor de medida:

11,05 mm
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3. Desarrolte, completando la tabla, el diagrama de encendido para un

motor de 6 cilindros en línea y orden de explosión (Ex): I - 5 - 3 - 6 - 2 -
4. (1 Punto)
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6, Realige el conexionado necesario para la comprobación eléctrica completa

del ielé de arranque representado. U Pouril )
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7. Ejercicio de rectif¡cado, motor de dos cilindros. (2 Puntos)

a) Galcule el ovalamiento y la conicidad, en los huecos de la tabla,

teniendo en cuenta sus datos y los del cilindro representados; (0'6

Puntos)

Medida

estándar:

Diámetro

75 mrn

Carrera

80 mm
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3a zoNA 0,01 0oo2 0,09 0,11

2A ZONA 0,030,a2 0,02 0,05

ta zoNA I -0,05 0,05 0,17

B

0,21

AMEDIDA B A

CILINDRO 1 CILINDRO 2
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mm

f¡zore

I.'am

b)' Determinp ahora.el,valor del nuevo citindro, teni+.-rtdo.en cue_¡rta ¡as

4 posibilidades,'de rectificado admitidas' po. 
"l 

fab-ricante t"párt"ao
''

C), y considera¡1do,los siguientes datosl (Oé puntos)
, .' .:. : .irr. i . l. ,'-" " '. i

A. MEDIDA¡ESTÁNDAR: 75,00 mm.,,

B. TOLERANCIA DE MONTAJE: 0,0S mm.

c: soB.REtvlED¡DAS DISPON¡BLE_S DE C|LTNDRO (MM):

EL NUEVO O¡ÁMETRO DÉL CILINDCO SEM: L,

EL NUEVO DÁMETRO DEL HSTÓN SERÁ: :,V5;20 fftrri.-

LA GANANCIA DE CILINDRADA SERÁ: 4.80 crh3
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g. Teniendo en buenta que se trata de una instalabión de a¡re

acond¡cionado de un vehícuto con gas R134a, conteste correctamente tas
:

siguientes cuest¡ones. (l Punto) .

a) lndique los Yalores marcados en los manómetros: (0'2 Puntos)

PRESIÓN: 16 Bar

TEMPERATURA: 60 ec

b) Teniendo en cuenta las lecturas de los manómetros anteriores, si

med¡mos ta temperatura con un termómetro de contacto a la salida del

condensador, ver flecha, y obtenemos un valor de 59 oC, indique: (0,4

Puntos)

{t

PRESIÓN

LTA
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VALOR DE SUBENFRIAMIENTO:

10c

POSTBLE AVERÍA: falta de fluido

c) Teniendo en cuenta ¡as lecturas de los manómetros anteriores, si
med¡mos la temperatura con un termómetro de contacto a la salida del

evaporador, ver flecha, y obtenemos un valor de 11 oc, indique: (0,4

Puntos)

VALOR DE SOBRECALENTAMI ENTO :

130C

POS¡BLE AVERÍA: fAItA dE fIUidO

LoJo Jr ctc p¡*¡fn
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9. Se reproduce al finat de esta pregunta la ficha técnica de un producto

real de pintura. (1 Punto)

a) lndiqué, en la columna "RESPUESTA,", el significado de cada uno de los

f 0 pictograrnas que se muestran. (0,5 Puntos)

b) Se qu¡ere preparar la cantidad de 425 gramos de producto, listo Para su

aplicación a pistola.

lndique, teniendo en cuenta Ia relaeión de mezcla del producto de la ficha

técnica, las partes que componen dicha mezcla y cuántos gramos-

corresponden a cada una de ellas. (0,5 Puntos)
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lnformación técnica

Glasurit@ Aparejo VOC, gr¡s G I'F
Aplicación:

Propiedades:

Observaciones:

Aparejo acrÍlico bicomponente para usar co¡Tro aparejo lijable o imprimación de alto espesor

Aplicación muy sep{i} y buenas propiedades de lijado en seco y en húmedo

' lmprima las superficies fijadas hasta el metal sin tratar csn Glásurit 283-150 lmprimacion aparejq
fosfatante.

. Utilizar 581-90 como guía de lijado (para obtener mejores resultados).. Usar Glasurit 92S88 Enfurecedor y Glasurit 352-88 Diluyente.

P800

P400 - P500

Lijado: manualalagua

L'tjado a máquina en seco

tr
trF
l€,+1

8h
40 min.

8 min

10 - 15 min.

4h
30 min.

Smin
10 - 15 min.

Tiempo de
seeado

Secado por lnfranojosffi

3-4 máx. 150 gm2 50-70pmNúmero de manosffi

Pistola HVLP: 1,7 - 1,9 mm
2,0 - 3,0 bares/0,7 bares én la boquilla

Pistola de gravedad homologada 1,6

- 1,8.mm 2,0 bares

Pistola de gravedadffi

18-22s Vida de lamezclaaZA
oC:1 h

18-22s Vida de la mezcla a
20 oC:1h

Víscosidad de aplícación

4tt:1
100% del vol. 285-888

25o/o del vol. 929-88

250/o del vol. 352-88

4t1:1
10070 delvol. 28S888

250/o del vol. 929-88

25oA del vol. 352-88

Relación de rnezcla

Endurecedor

Diluyenüe

375m2fl a 1 pmRendimiento

Sis{ema de pinturaffi
lmprimación de alfo spesorAparejo lijableAplicación
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19 PARTE PRODUCTO (APAREJO) 4:1:1 (4 PARTES DE APAREJO) 
.

438:6= 73 gr- - 73 gr x 4 = 292 g€Ilos-

De un total de 6 paftes,4 son de aparejo.
.-+

2s PARTE CATALIZADOR 4:1;1 (1 PARTE DE CATALIZADOR) ''-

De un totalde 6 partes, 1 de catalizador = 73 gramos ::

3s DILUYENTE 4:1:1 (1 PARTE DE DILUYENTE)

De un total de 6 partes, 1 de ciiluyente = 73 grarnos

-


