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CUERPO: 0591 -Profesores Técnicos de Formacion Profesional

ESPECIALIDAD: 211 - Mecanizado y Mantenimiento de Maquinas

PRUEBA: PRUEBA PRACTICA - TORNO

TURNO: ly2

MODELO DE PRUEBA 2

2.- Mecanizar en un torno paralelo la pieza del plano indicado. — 40 minutos

Valoracién 20% de la primera parte: “prueba practica” -

Calificacion de la prueba de Torno sobre 10 puntos.

Se trata de realizar una serie de operaciones un refrentado en ambas caras, un taladrado con
una broca de centro de 2,5 x 8 mm en los dos extremos, con una profundidad de taladrado de 6,10
mm.

Realizar cilindrado en desbaste y acabado segun la tolerancia sefalada y acabado superficial
en torno, seleccionando los elementos de corte de forma correcta y explicando que significa cada cosa,
valorando el resultado final de la pieza segun las cotas y tolerancias indicadas en el plano.

e Tolerancia para toda la pieza, excepto para el eje h7, serd de (+ - 0,1 mm)
Tolerancia

0
18,6 h7
-21

e Realiza todos los calculos necesarios para realizar una rosca a izquierdas de dos entradas.
(5 puntos desglosados en: calculos rosca =1 punto, preparando la maquina y finaliza un
mecanizado correcto 4 puntos)

e Proceso de mecanizado y dimensiones del ranurado . (1 punto)

e Proceso de mecanizado y dimensiones del torneado cilindrico . (1 punto)

e Proceso de mecanizado y dimensiones de la longitud . (1 punto)

e Proceso de mecanizado y dimensiones del chaflan . (1 punto)

e Proceso de taladrado y medida de la profundidad de los dos puntos. (1 punto)

Pieza en bruto aproximado de didametro 20 x 65 de longitud.

REALIZAR

Un informe del proceso de mecanizado de la pieza.
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Defalle A
60°

JCALCULAR

Rosca a lzquierdas de 2 enfradas
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CUERPO: 0591 -Profesores Técnicos de Formacion Profesional

ESPECIALIDAD: 211 - Mecanizado y Mantenimiento de Maquinas

PRUEBA: PRUEBA PRACTICA - FRESADORA

TURNO: ly2

MODELO DE PRUEBA 2
PRUEBA PRACTICA FRESADORA
Explicacion de la puesta a punto en fresadora de alguna parte que componga
conjunto a partir de un plano, en el que se especifiquen las caracteristicas necesarias
para su posible fabricacion. Preparacion de maquina.
Valoracién 15% de la primera parte: “prueba practica” -

Calificacion de la prueba de Fresadora sobre 20 puntos.

2.A.- PRUEBA PRACTICA Y ESCRITA DE LA INCLINACION DE UNA MORDAZA MONTADA EN
LA MESA DE LA FRESADORA - (10 puntos) - Tiempo 20 minutos

Se trata de inclinar la mordaza 852 30’ con relacidn al eje longitudinal de la mesa
fresadora.

SE PIDE
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e Describir por escrito todas las fases del procedimiento seguido. 3 puntos

e Presenta los cdlculos necesarios para su posible mecanizacién, en cuanto a la
inclinacion y desplazamientos. 2 puntos

e Ejecutar de forma practica y Finaliza por completo el procedimiento descrito. 3
puntos

e Comprobar la inclinacién con el reloj comparado tienen las dimensiones solicitadas. 2
puntos

Nota: El aspirante tiene que utilizar sus propios utiles de medida y verificacion.
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2.B.- BRIDA DE AGUJEROS - (10 puntos) - Tiempo 20 minutos

Se trata de realizar un escrito describiendo la siguiente practica, en ningin momento
se montara en la fresadora.

Se parte de un disco de acero inoxidable didmetro 60 x 12 mm en que hay que taladrar
4 agujeros de 8 mm de didmetro en Fresadora.

El disco hay que montarlo directamente sobre la mesa de la fresadora.

Se dispondran de bridas, bloques, T y tornillos suficientes para amarrar la pieza
directamente sobre la mesa sin utilizar mordaza.

SE PIDE

e Presenta el esquema del montaje sobre la mesa de la fresadora, utilizando los utiles
de plano. 2 puntos.

e Describir por escrito todas las fases del procedimiento seguido para el centrado del
disco, de forma que el cero pieza esté situado en el centro del disco. 3 puntos.

e Describir por escrito todas las fases del procedimiento seguido para realizar los
taladros. 2 puntos.

e Seleccionay utiliza los pardmetros tecnoldgicos y de corte adecuado en funcién
del material a trabajar y de la herramienta. 1 puntos.

e Presenta los cdlculos necesarios para su posible mecanizacién, en cuanto a las
coordenadas de los agujeros. 2 puntos.

SE DISPONE DE LA SIGUIENTES HERRAMIENTAS

1 juego de brocas de 19 piezas (1 al 10 de 0,5 mm) (HSS)

1 juego de brocas de 19 piezas (1 al 10 de 0,5 mm) (HSS 5% Co Materiales duros)
1 Broca de centrar doble 2 x6,30

1 Broca para de puntear, dngulo punta 902, diametro 8.
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PRUEBA: PRUEBA PRACTICA — HOJA DE PROCESO

TURNO: ly2

MODELO DE PRUEBA 2

2. Realizacién de una hoja de proceso de torno con parte de fresadora a partir del
plano, - 2 HORAS
Valoracién 20% de la primera parte: “prueba practica” -

Calificacion de la hoja de procesos sobre 10 puntos.

Se describirdn las operaciones de mecanizado detalladas y secuencialmente completa, para
una supuesta fabricacion en taller, indicando las condiciones de corte, velocidad de corte, rpm,
avances, profundidad de pasada, niUmero de pasadas, tiempos, herramientas, Utiles de montaje,
instrumentos de medida o verificacion, etc.

En un anexo aparte se reflejaran los calculos realizados en cada operacién.

Todo ello quedara reflejado en una hoja de proceso, segun el modelo que se adjunta a la
prueba

e Realiza correctamente todas las fases y operaciones de mecanizado asi como todas las
instrucciones individuales. (1 puntos)

e Definir el valor de la pieza en bruto. (0,5 puntos)

e Elementos de corte
Utilizar los elementos de corte con el valor que se estime conveniente para un posible mecanizado
en torno con herramientas HSS (5% Co). V¢, rpm, avances,

Realizar el calculo del nimero de revoluciones correspondiente para cada operacidn, e indicar el
avance a utilizar en cada operacién. (1 puntos)

e Realiza correctamente la presentacidon de los pardmetros de corte , profundidad de pasada y
numero de pasadas, diametros a mecanizar trabajar y sus longitudes, (0,5 puntos)

e Rueda dentada: Realizar los célculos necesarios de la rueda dentada de dientes rectos para su
posible mecanizado. (1,5 puntos)
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Sefialar también el nimero de fresa para el médulo calculado para realizar el nimero de dientes
indicados en el plano.

El Aparato divisor tiene una constante 40 y los platos de agujeros disponibles son los siguientes:

Cara A 15 18 20 23 27 31 37 41 47

CaraB 17 19 21 24 29 33 39 43 49

e Rosca: Realizar los calculos necesarios para realizar una rosca a izquierdas de las caracteristicas del
plano. (1,5 puntos)

e Cono: Realizar todos los célculos necesarios para el posible mecanizado del cono, didametros,
angulo de inclinacidn, etc. Conociendo su conicidad. (1,5 puntos)

e Excéntricas : Tener en cuenta la distancia de excentricidad (0,5 puntos)

Poligono irreqular: Realizar los calculos necesarios para la posible mecanizacién del poligono
irregular en un aparato divisor.
- Calculo de las profundidades de cada superficie. (1 punto)
- Calculo del giro a dar en el aparato divisor para realizar cada superficie. (1 punto)
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PRUEBA: PRUEBA PRACTICA - SOLDADURA

TURNO: ly2

MODELO DE PRUEBA 2

Prueba de soldadura, consistente en la realizacidon de soldaduras con distintos
métodos o tipos, preparacion de equipos, preparacion de pieza y ejecucion de soldaduras en
distintas posiciones. - 40 minutos

Valoracidon 15% de la primera parte: “prueba practica” -

Calificacion de la prueba de soldadura sobre 10 puntos.

2. A.- PROCEDIMIENTO SOLDADURA ELECTRICA CON ELECTRODOS REVESTIDOS.(111). (6 puntos)

Material: Acero al carbono de baja aleacion.
Dimensiones aproximadas: 120 x 50 x 10 mm.

Material de aportacion: Eleccion del didmetro de 3,2 a 3,25 mm, seleccionar un electrodo de
revestimiento basico.

Posicionamiento y ejecucion de la soldadura:

Realizar la soldadura en angulo interior en posicién de soldeo PA, segin EN de dos pletinas.
Soldadura en “T”.

Realizar un primer corddn a lo largo de toda la unién, en el lado derecho de la “T” realizar un
solo corddn de soldadura en posicién PA, segin EN.

En el lado izquierdo de la “T” realizar tres cordones, uno inicial en toda su longitud, UN
SEGUNDO corddn en 2/3 partes de la misma y un TERCER corddén en 1/3 de la longitud de la pieza,
todos ellos en posicion PA, segiin EN.

e Realiza de forma correcta los cuatro cordones realizados segun las indicaciones (1 punto)
e Seleccidn correcta de electrodo y parametros de trabajo, polaridad, intensidad. (0,5 punto)
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e Realiza de forma correcta y sin defectos de soldadura (mordeduras, proyecciones, falta de
profundidad, irregularidades en la forma del corddn, agujeros, poros, inclusiones de escoria)
cada defecto ird restando 0,25 puntos, hasta un maximo de 1. (1 punto)

e Pieza en angulo correcto de 902 ( 0,5 punto)

e Realiza de forma la posicién de soldeo. PA ( 2 puntos)

Realizar una descripcion de las caracteristicas del electrodo revestido utilizado (0,5 puntos)

Realizar por escrito el proceso de trabajo realizado ( 0,5 punto)
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2. B.- PROCEDIMIENTO SOLDADURA ELECTRICA CON ELECTRODOS REVESTIDOS.(111). (4 puntos)

Material: Acero al carbono de baja aleacién.

Dimensiones aproximadas: Pletina 50 x 50 x 8 mm. Y Tubo de @50 x 1,5 x 40

Material de aportacidn: Eleccidn libre del didmetro y tipo de revestimiento, entre rutilo y basico.

Posicionamiento y ejecucion de la soldadura:

Realizar la soldadura en dngulo interior en posicién de soldeo PB, segun EN, de un tubo de
didmetro 50 mm sobre una pletina de 8 mm de espesor aproximadamente. Soldadura en “T”.

e Realiza de forma correcta un solo corddn segun las indicaciones y posicién de soldeo PB (1
punto)

e Seleccidn correcta de electrodo y parametros de trabajo, polaridad, intensidad. (0,5 punto)

e Realiza de forma correcta y sin defectos de soldadura (mordeduras, proyecciones, falta de
profundidad, irregularidades en la forma del corddn, agujeros, poros, inclusiones de escoria)
cada defecto ird restando 0,25 puntos, hasta un maximo de 1. ( 1 punto)

e Pieza en angulo correcto de 902 ( 0,5 puntos)

Realizar una descripcion de las caracteristicas del electrodo revestido utilizado (0,5 puntos)

Realizar por escrito el proceso de trabajo realizado ( 0,5 punto)
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PRUEBA: PRUEBA PRACTICA — CONTROL NUMERICO

TURNO: ly2

MODELO DE PRUEBA 2

2.- Realizacién de forma correcta el programa de control numérico (CNC) a partir de un plano
de fabricacidn de una pieza en una FRESADORA con control numérico FAGOR 8055 — TIEMPO
2 HORAS

Valoracién 20% de la primera parte: “prueba practica” -

Calificacion del programa de CNC sobre 10 puntos.

CONDICIONES

e Situacién del cero flotante, SEGUN PLANO DE LA PIEZA

e PLANO INICIAL DE TRABAJO G17

e Pieza en bruto, previamente escuadrada y planeada de 160x 160 X 22
e Profundidad maxima de pasada 3 mm

e Realizacidén en un solo amarre en mordaza.

OPERACIONES DE EJECUCION DE LA PRACTICA.

- Programacién correcta del contorneado de 12 mm de profundidad, teniendo
en cuenta la compensacion de radio. — (1 punto)

- Programacidn correcta de la Estrella de 6 puntas, profundidad 3 mm programar
realizando las puntas utilizando la opcién de giro de coordenadas. — (1,5 puntos)
- Programar correctamente en un solo ciclo fijo de taladrado para realizar todos
los agujeros del mismo diametro, utilizar el mds adecuado teniendo en cuenta que
todos los agujeros son pasantes. — (0,5punto) los de didmetro 5 + (0,5punto) los
de didmetro 8

- Programa correctamente el de plano trabajar con G18 6 G19, segun plano para
programar la ranura curva céncava— (2,5 puntos)

- Programa correctamente un solo ciclo por cajera, teniendo en cuenta que todas
las cajeras son pasantes. (1 punto)
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- Programa de forma correcta en diferentes tipos de coordenadas incluidas las

polares. — (1punto)
- Programar 2021 y una subrutina para el nimero 2 y otra para las M. (2 puntos)

HERRAMIENTAS DISPONIBLES

- T1: fresa frontal acabado hsseco 4 labios 10,00 mm

- T2: fresa frontal acabado hsseco 4 labios g 8,00 mm

- T3: fresa frontal acabado hsseco 4 labios g 6,00 mm

- T4: broca hss-r diametro @ 5 mm

- T5: broca hss-r diametro @ 8 mm

- T6: fresa de punta esférica hsseco 2 labios g 10,00 mm. Radio punta 5
- T7: fresa frontal acabado hsseco 4 labios g 20,00 mm

- T8: fresa 90° punta @ 8 largo 45 mm, para marcador numeros y letras

e Elementos de corte

Utilizar los elementos de corte que se crean convenientes para cada una de las
herramientas de arriba sefaladas. Velocidad de corte, rpm, avances.
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