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CUERPO: 0590_PROFESORES DE ENSEÑANZA SECUNDARIA 

   
ESPECIALIDAD: 112 ORGANIZACIÓN Y PROYECTOS DE FABRICACION MECANICA 

   
PRUEBA: PRUEBA 1  PRUEBA PRACTICA EJERCICIO 1 

   
TURNO: 1  

 

 

EJERCICIO PRACTICO 1  (60%) 

1.- El sistema mecánico de la figura  es un detalle del buje de un disco ranurado y fresado, (marca 1). 

 

El rodamiento de bolas de ranura profunda (SKF 6008) está fabricado con tolerancias de calidad IT6 (según norma ISO) 

y posición H para el agujero de anillo interior (marca 7) y tipo h para el radio externo del anillo exterior (marca 6). 

 

 Si la posición del alojamiento (marca 2) del rodamiento es K7, establecer qué tipo de ajuste se produce y 
especificar el juego o aprieto máximo y mínimo. 

 Si el montaje del rodamiento en el árbol (marca 12) se efectúa con un aprieto mínimo de 27µm y un aprieto 
máximo de 54µm (tolerancias de aprieto), determinar la tolerancia normalizada ISO con la cual está fabricado 
el árbol. (El agujero tiene un grado de calidad mayor que el eje) 

 Rellene la tabla indicando que designación tienen los diferentes elementos del conjunto. 
 

  Nota el cálculo se realizará analíticamente y no por tanteo. 
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2.- En una de las fases del proceso de fabricación y montaje del conjunto anterior, se ha de mecanizar el árbol marca 

12, cuya longitud es de 350 mm y Ø40mm.  Partiendo de un tocho de Ø85mm, el desbastado se realizará con un 

avance de 0,3 mm/rev  y una velocidad de corte  de 0,56m/s. La máxima profundidad de pasada que soporta el torno 

en el cilindrado de desbaste es de 3mm. 

 

La pasada final de afino a Ø40 mm será con un avance de 0,05mm/rev y una velocidad de corte de 1,17m/s y 

profundidad de pasada de 0,5mm. 

 

 Se desea evaluar el tiempo total activo de corte, si se utiliza en el cilindrado una 
herramienta con ángulo de situación principal (Kr) de 60º. 

 

 

 

3.- Una vez dada la pasada de afinado, se quiere roscar una longitud de 50mm de dicho eje con un paso de rosca de 

3mm.  

 ¿Cuáles serían las ruedas a montar en la "lira" del torno si se sabe que el paso del husillo 
de roscar es de 14mm?  

 ¿Cuál sería el tiempo activo de roscado si la velocidad de corte del mismo es de 0,5m/s?  

 

La caja Norton existente entre la salida de la "lira" y el husillo de roscar, tiene una relación de transmisión de 1:2. 

El fileteado se realiza en una sola pasada con una herramienta de forma triangular de ángulos de posición primario 

(Kr) y secundario (K’r) de 60º. 

Ruedas disponibles para conformar la lira 24 - 26 - 28 - 32 - 40 - 44 - 46 - 48 - 56 - 57 - 64 - 68 - 72 - 86 - 96 – 100. (Se 

dispone de varios juegos de ruedas con estos números de dientes) 
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4.- Se han de mecanizar 6 ranuras y las caras a y b en la periferia del plato, según el plano del apartado 1, comenzando 

en la primera ranura y finalizando en la cara b. Para ello se utilizará un aparato divisor cuya constante es  K = 60.  

 

 Calcular el giro que se ha de dar a la manivela del aparato divisor para realizar las ranuras  
y  las caras a y b.  
 

 Calcular la profundidad de pasada de la fresa, para mecanizar las caras a y b de una sola 
vez. 
 

 

Discos disponibles para este aparato divisor: 
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5.- Para realizar una verificación sobre el árbol necesitamos construir la ranura  de un calzo con un ángulo de perfil de 

60° en forma de "V" simétrica, truncada  en el fondo y con una cota límite en él, de valor: 

 

15−0,0589
+0,0000 

 

Su altura deberá permanecer siempre constante y con un valor de h=27,5092. 

 

Para su control deberemos utilizar un cilindro o rodillo con una calidad y tolerancias determinadas. Como se ve en la 

figura, la regla de precisión será siempre tangente al rodillo. 

En estas condiciones de fabricación y montaje de verificación, nos interesa conocer los valores siguientes: 

 

 Diámetros límites del rodillo de verificación. 

 Tolerancia del rodillo, posición y calidad ISO. 

 Valores límites de la abertura mayor de la ranura. 

 

Nota: Permanecerá constante el ángulo del perfil. 
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6.- El árbol se ha producido en serie y se tomó una muestra de 1000 unidades siendo la especificación del extremo del 

árbol donde se aloja el plato ranurado  es  Ø31h8.  

Los resultados obtenidos son,  media 30,9935mm y desviación 0,0065mm.  

 

 Calcula la capacidad del proceso. 

 

 Determina cuantas piezas defectuosas se han producido en la muestra. 
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DISTRIBUCION NORMAL 

 

 



 

ROCEDIMIENTOS SELECTIVOS DE INGRESO Y ACCESO Y 

ADQUISICIÓN DE NUEVAS ESPECIALIDADES EN LOS CUERPOS DE 

PROFESORES DE ENSEÑANZA SECUNDARIA, PROFESORES 

TÉCNICOS DE FORMACIÓN PROFESIONAL Y PROFESORES DE 

MÚSICA Y ARTES ESCÉNICAS 

 

Orden EDU/255/2020, de 4 de marzo, (BOCyL de 6 de marzo) 

Página 15 de 16 

 

 

 

 

 



 

ROCEDIMIENTOS SELECTIVOS DE INGRESO Y ACCESO Y 

ADQUISICIÓN DE NUEVAS ESPECIALIDADES EN LOS CUERPOS DE 

PROFESORES DE ENSEÑANZA SECUNDARIA, PROFESORES 

TÉCNICOS DE FORMACIÓN PROFESIONAL Y PROFESORES DE 

MÚSICA Y ARTES ESCÉNICAS 

 

Orden EDU/255/2020, de 4 de marzo, (BOCyL de 6 de marzo) 

Página 16 de 16 

 
 

 

 



 

ROCEDIMIENTOS SELECTIVOS DE INGRESO Y ACCESO Y 

ADQUISICIÓN DE NUEVAS ESPECIALIDADES EN LOS CUERPOS DE 

PROFESORES DE ENSEÑANZA SECUNDARIA, PROFESORES 

TÉCNICOS DE FORMACIÓN PROFESIONAL Y PROFESORES DE 

MÚSICA Y ARTES ESCÉNICAS 

 

Orden EDU/255/2020, de 4 de marzo, (BOCyL de 6 de marzo) 

Página 1 de 5 

 

CUERPO: 0590  PROFESORES DE ENSEÑANZA SECUNDARIA 

   
ESPECIALIDAD: 112 ORGANIZACIÓN Y PROYECTOS DE FABRICACION MECANICA 

   
PRUEBA: PRUEBA 1  PRUEBA PRACTICA EJERCICIO 2 

   
TURNO: 1  

 

EJERCICIO PRACTICO 2   (40%) 

Según el esquema que se entrega, se dispone de una instalación cuya finalidad es el llenado de los Silos 1 y 2,  a 

través  de las cintas transportadoras y el tornillo sinfín que se alimenta de una Tolva. 

Para su puesta en marcha, el cliente ha determinado las siguientes especificaciones: 

Dispondremos de un pulsador de Marcha (M) para Ciclo único, un interruptor de Ciclo continuo (MCC), un 

pulsador de Paro de ciclo (P) y los sensores de presencia (t0.0,t0.1,t1.0,t1.1,t2.0,t2.1, s2,s3,s4,s5). Las tajaderas 

T0, T1 y T2 son movidas por un CDE y gobernadas por válvulas 5/2 monoestables. 

Los finales de carrera de las tajaderas T0, T1 y T2: (t0.0 - t1.0 - t2.0) estarán activados cuando las tajaderas 

están cerradas y (t0.1 - t1.1 - t2.1) estarán activados cuando las tajaderas están abiertas. 

 El tornillo “sinfín” y las cintas transportadoras son movidos por motores eléctricos. 

 Motor del Tornillo sinfín  (MS) 

 Motor de la Cinta1 (M1)  

 Motor de la Cinta2 (M2). 
En los silos tenemos los sensores S2, S3, S4 y S5, que indican el nivel alcanzado en cada silo. 

Además tendremos un indicador luminoso, Luz Roja (LR) 

Condiciones de puesta en marcha: 

 Si pulsamos solo la Marcha (M) hará un solo ciclo. 

Para que realice Ciclo Continuo, tendrá que estar enclavado el interruptor (MCC) y a continuación pulsar 

marcha (M). 

Proceso de llenado, en los silos 

En el caso de que los dos silos estén vacíos, (vacío significa, que los sensores S2 y S4 no están activados) 

comenzará llenándose el Silo 1 y cuando este se haya llenado, se llenará el Silo 2. 
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Proceso de llenado, en el Silo1: 

Al pulsar la Marcha (M), el sistema pasará por la etapa de reposo inicial (todas las tajaderas estarán 

cerradas.) y cuando el Silo1 esté vacío, el proceso será el siguiente:  

Se pondrá en marcha la cinta del Silo1 y se abrirá la tajadera T1. Una vez abierta T1,  3segundos después, 

se pondrá en marcha el motor del tornillo sinfín (MS) y 5segundos después de comenzar a girar el tornillo 

sinfín, se abrirá la tajadera de la Tolva (T0). Cuando el silo esté lleno se cerrará la tajadera de la tolva T0 y 

al cabo de 10 segundos se parará el motor del tornillo “sinfín” y se cerrará la tajadera T1 y 4 segundos 

después, se parará la Cinta1. 

Proceso de llenado, en el Silo2: 

Al pulsar la Marcha (M), el sistema pasará por la etapa de reposo inicial (todas las tajaderas estarán 

cerradas.) y cuando el Silo2 esté vacío, el proceso será el siguiente:  

Se pondrá en marcha la cinta del Silo2 y se abrirá la tajadera T2. Una vez abierta T2,  3segundos después, 

se pondrá en marcha el motor del tornillo sinfín (MS) y 5segundos después de comenzar a girar el tornillo 

sinfín, se abrirá la tajadera de la Tolva (T0). Cuando el silo esté lleno se cerrará la tajadera de la tolva T0 y 

al cabo de 10 segundos se parará el motor del tornillo “sinfín” y se cerrará la tajadera T2 y 4 segundos 

después, se parará la Cinta2. 

 

Si está activado el ciclo continuo (MCC) se ha llenado un silo y el otro silo está vacío, el proceso de llenado de 

los silos continuará, pero si los dos silos están llenos, el sistema se quedará en espera y se encenderá el 

indicador luminoso Luz Roja (LR). Este indicador se apagará cuando uno de los dos silos quede vacío y el 

sistema comience a funcionar de nuevo. 

 

Si está enclavado el (MCC), al pulsar el Paro de ciclo (P), se activará una marca (MP) que permanecerá activa 

hasta que volvamos a pulsar la marcha. El sistema dejará que se termine el proceso de llenado que está 

ejecutando y no comenzará a funcionar otra vez, hasta pulsar la marcha (M) de nuevo. 

 

1).- Realizar el GRAFCET de este proceso con todas las funciones descritas. Para la realización del Grafcet se 

utilizará la nomenclatura que viene en el esquema proporcionado.  

 

2).- Realizar Tabla de Símbolos, direccionando entradas y salidas. (En el PLC utilizado, la nomenclatura de 

entradas es (I) y de salidas (Q)). 

Se entrega un formato A3 donde está representado el esquema de un PLC y un formato A4 con la simbología 

a utilizar. Se pide que, de acuerdo a la Tabla de Símbolos, se realice la conexión de todas las entradas y salidas 

al PLC  y el conexionado con la fuente de alimentación externa, para crear el circuito de mando. 
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